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ANALYSENTECHNIK

CO,Sense

Prozess-Massenspektrometer, Modell CO2 — SENSE

On-Line Uberwachung von Kohlensiure

Qualitatskontrolle der Reinheit

Steigende Anforderungen an die Produktqualitdt in der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie fihren zwingend
zu einer immer liickenloseren Uberwachung aller in
die Produktion eingebrachter Komponenten.

Die  CO2-SENSE ist eine konsequente Weiter-
entwicklung robuster CIMS Technologie mit einer
bisher unerreichten Flexibilitdt und Dynamik. Dieses
System erméglicht die Kontrolle von Tankwagen,
EKW's, ProzeBgas, sowie Einzelflaschen mit nur einem
Gerat.

Das Messgerat basiert auf dem Prinzip der Quadrupol-
Massenspektroskopie mit chemischer lonisierung
(CIMS). Diese robuste On-Line Prozessmesstechnik
zeichnet sich durch hervorragende Leistungsmerkmale
beziiglich  Selektivitdt, Messgeschwindigkeit und
Nachweisempfindlichkeit aus.

Bewahrte Technik

Die Synthese aus bewahrter Messtechnik und mod-
ernster Fertigung ermdglicht einen kostenoptimierten
On-Line Betrieb mit langen Serviceintervallen und
minimalen Wartungskosten.

Die CO2-SENSE stellt seit Jahren die Standfestigkeit
im rauhen Messeinsatz in der Industrie unter Beweis.
Die Probengaszufiihrung zum Messgerat ist drucklos
und erfolgt dber eine kostengunstige Standard-
Verschlauchung.

Mit einem Multiplexer kann das System an eine
Vielzahl von Messstellen angeschlossen werden.
Die anwenderfreundliche  Software unterstitzt
einen automatischen Betrieb und die Erstellung von
Analysezertifikaten. Alle Messdaten werden einfach
zuganglich in einer Datenbank archiviert.
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1. Primérionenquelle
2. Oktopolseperator

3. Ladungstauschzellen
4. Quadrupol - Massenfilter

5. Teilchendetektor

Besonderheiten

6. Vakuumsystem
7. GaseinlaBsystem

Arbeitsweise und Aufbau

Die CIMS Technologie erlaubt durch die gezielte lonisierung des
Probengases mit entsprechenden Primarionen eine interferenzfreie
Messung aller relevanter Stoffe.

Die groBe Flexibilitdit des Systems ermdglicht eine einfache
Erweiterung der Messaufgabe flr jedes Gas bis zu einem
Molekulargewicht von 150 amu mit Nachweisgrenzen bis in den

tiefen ppb-Bereich.

Kostenoptimiert ist das Durchtakten verschiedener Messstellen
liber einen zusatzlichen Multiplexer méglich.

¢ Multikomponentenanalyse, Niedrigste Nachweisgrenzen,
® Probengaszuflihrung ber drucklose PTFE-Leitungen, Extrem schnelles Ansprechverhalten,
e Flexibler Einsatz, Einfache Erweiterung der Messvorschrift

Spezifikation CO2 Reinheitskontrolle

Spezifikation NWG Spezifikation NWG
Komponente EIGA CO2-SENSE Komponente EIGA CO2-SENSE
in ppm v/v in ppm v/v in ppm V/V in ppm v/v
Kohlendioxid 99,9 % Schwefelkohlenstoff 0,02
Sauerstoff <30 4 Methylmercaptan 0,02
Ammoniak <25 0,25 Demethylmercaptan 0,02
Kohlenmonoxid <10 5 Gesamtschwefel <0,1 <0,1
Methan <50 1 Feuchtigkeit <50 10
Benzol < 0,02 1 ppb Halogenierte KW's 0,17
Toluol 1 ppb Chlorierte KW's 0,05
Xylol 2 ppb Phenole 0,05
Stickstoffmonoxid <25 0,09 Blausaure 0,1
Stickstoffdioxid <25 0,04 Vinylchlorid 0,1
Schwefeldioxid <10 0,1 Acetaldehyd <0,2 0,1
Schwefelwasserstoff <0,1 0,06 Methanol <10 1
Carbonylsulfid <0,1 0,02 Ethanol 1
Phosphin <0,3 0,1
Technische Daten
Massenbereich 0- 150 amu Umgebungsfeuchte max. 80 % (nicht kondensierend)
Messzeit 10 — 6500 msec/amu Temperatur Gaseinlass 80°C—-190°C
Messbereich 104 Messstellenumschalter Optional bis zu 12fach Multiplexer
Ansprechzeit T90 < 50 msec Gasverbrauch 30— 250 ml/ min
Nachweisgrenze < 1 ppb (Benzol in Luft) Spannungsversorgung 230V / 50Hz (115V / 60Hz), 800 W
Drift Konzentration < + 5% Uber 12 h (1 ppm Benzol) Abmessungen 590 x 650 x 730 mm
Umgebungstemperatur 20°C - 40°C, (max 1°C/ h Abweichung) ~ Gewicht 87 kg
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